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Технология восстановления изношенной
колесной пары точением
Как известно, при эксплуатации подвижного состава 
ходовая часть вагона (и в первую очередь, колёсные пары) 
подвержены интенсивному износу. 
Наибольший износ колёсной пары происходит на  полосе 

катания и приводит к появлению наваров,
выщербин, ползунов 
и прочих недопустимых изменений геометрии рабочей
части колеса.

Подобные дефекты устраняют обтачиванием изношенной 
поверхности на токарных станках особой конструкции, 
имеющих обычно сразу два резцедержателя, которые 

работают в синхронном режиме. Данный метод позволяет 
осуществлять процесс восстановления колесной пары в 
предельно короткое время. 



Технология восстановления изношенной
колесной пары точением

Именно для указанных токарных станков мы предлагаем 
новые решения в области металлорежущего инструмента. 
Прогрессивные токарные резцы снабжены двумя кассетами 
(картриджами), в которых установлены тангенциально 
закрепляемые режущие пластины. Кассеты расположены 
перпендикулярно друг к другу, что обеспечивает обработку 
всего профиля полосы катания одним инструментом.
Для упрощения эксплуатации резца и повышения срока 
службы державки кассеты являются сменными и надёжно 
фиксируются в своих гнёздах механическим креплением.

Пластины, используемые в данном инструменте, можно 
разделить на 2 типа:
1. Тангенциальные пластины LNMX 30... Используются 
для точения всей полосы катания и характеризуются 
повышенной прочностью.
2. Тангенциальные пластины LNMX 19...  Используются для 
точения реборды колеса и не несут значимой нагрузки. 



Железнодорожная промышленность

Внутришахтный токарный станок Токарный станок традиционного типа

Распространенные станки для восстановления колесных пар

Специальный агрегатный колесно-токарный станок с ЧПУ



Державки и устанавливаемые на них кассеты (картриджи)
для внутришахтных токарных станков

Комплектация и отдельные составляющие 

Наименование Винт Рычаг Ключ
LNMX 191940

SR LCS 5 LR 5
HW 
3.0LNMX 301940

	 	 	

PRWR/L 50-55

PRWR/L 177-CA-19 PRWR/L 175-CA-19 PRWR/L 175-CA-30



Железнодорожная промышленность

LNMX 191940-WF
Для чистовой
обработки

LNMX 191940-WM
Для получистовой
обработки

LNMX 301940-WM
Для получистовой
обработки

LNMX 301940-WR
Для черновой
обработки

LNMX 19/30
Тангенциальные пластины для восстановления колесных пар
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LNMX 191940-WF 19.05 10.00 19.05 4.00 6.35 l l l l 0.30-5.00 0.25-1.30

LNMX 191940-WM 19.05 10.00 19.05 4.00 6.35 l l l l 0.30-5.00 0.40-1.50

LNMX 301940-WM 30.00 12.00 30.00 4.00 6.35 l l l l 0.50-12.00 0.70-1.90
LNMX 301940-WR 30.00 12.00 30.00 4.00 6.35 l l l l 0.50-12.00 0.80-1.90
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PRWR/L
Державки и устанавливаемые на них  кассеты (картриджи) для внутришахтных токарных станков

Наименование l1 f h1 h b
PRWR/L 50-55 210.00 55.00 44.00 50.00 55.00

Наименование Винт Зажим
PRWR/L 50-55 SS M6x1x16 PIN D5x13

Запасные части 	 	
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Рекомендуемые сплавы
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IC8150
Очень твёрдый сплав с обогащённым слоем кобальта,  улучшенным  MTCVD TiCN и слоем альфа- Al2O3 CVD 
покрытием. Характеризуется высокими показателями термостойкости и сопротивления сколам и 
пластической деформации. Рекомендуется для скоростной обработки стали на условно стабильных режимах.

IC9150
Твёрдый сплав с обогащённым слоем кобальта, MTCVD TiCN и слоем альфа-Al2O3 CVD покрытием. 
Повышенная  термостойкость и значительное  сопротивление сколам и пластической деформации. 
Рекомендуется для скоростной обработки стали на стабильных режимах.

IC8250
Прочный сплав с обогащённым слоем кобальта в комбинации с улучшенным MTCVD TiCN и слоем
альфа- Al2O3 CVD покрытием.
Рекомендуется для разнообразных видов обработки стали в широком спектре параметров режимов резания, 
отличается высокой прочностью и сопротивлением  сколам и пластической деформации.

IC9250
Прочный сплав с обогащённым слоем кобальта и MTCVD TiCN и слоем альфа- Al2O3 CVD покрытием. 
Рекомендуется для разнообразных видов обработки стали в широком спектре параметров режимов резания.
Обладает увеличеннкой прочностью и износостойкостью.

В случае очень интенсивного износа колеса (поверхности 
катания): “навар, термические трещины, выщерблены 
и т.п, рекомендуется снизить режимы резания до 
указанного минимума.

Area Vc f

A 30 - 70 м/мин 0.3 - 1.8 мм/об

B 50 - 100 м/мин 0.5 - 2.0 мм/об

C 50 - 100 м/мин 0.5 - 2.0 мм/об

WF 0.3 - 3.5 мм
WM 1.5 - 7.0 мм
WR 3.0 - 12 мм

Выбор параметров режима резания

Параметры режимов резания по участкам обработки:

Рекомендуемые глубины резания для 
представленных стружка-ломов:

A

B
C

Режимы Резания



Во многих случаях главной проблемой точения реборды 
является стружкодробление, поскольку точение происходит 
в обратном направление.
Эффективное решение указанной проблемы представляет 
специально разработанный новый тип стружколома, 
выполняемый на пластинах размером 30 мм.

Формирование стружки при точении реборды

ИСКАРКонкурент 

✘

Режимы Резания

✔



Тест - 1

Тест - 2

Деталь: колесо
Материал: легированная сталь
Тип станка: PAFAMET- внутришахтный
Охлаждение: отсутствует

Деталь: Колесо
Материал: легированная сталь
Тип станка: Hegenscheidt - внутришахтный
Охлаждение: отсутствует

ИСКАР Конкурент 

Пластина (обозначение) LNMX 191940-WM

Сплав IC8150

Скорость резания (мм/мин) 24 24

Диаметр заготовки (мм) 870 870

Подача на оборот (мм/об) 1.88 0.98

Скорость подачи (мм/мин) 16.51 8.61

Глубина резания (мм) 5 5

Длина обработки (мм) x 3 330 330

Количество режущих кромок 8 8

Стойкость (дет. на одну кромку) 72 40

ИСКАР Конкурент

Пластина (обозначение) LNMX 191940-WM

Сплав IC8250

Скорость резания (мм/мин) 65 65

Диаметр заготовки (мм) 837 837

Подача на оборот (мм/об) 0.94 0.94

Глубина резания (мм) 3.5 3.5

Длина обработки (мм) x 3 135 135

Количество режущих кромок 4 4

Стойкость (дет. на одну кромку) 31 12

131
116
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